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Composition chimique  

Fe C Cr Ni Mo N Mn 

Reste 0.07 - 0.11 16.0 - 17.0 4.0 - 5.0 2.5 - 3.25 0.07 - 0.13 0.5 - 1.25 

Si P S - - - - 

0.5 max. 0.04 max. 0.03 max. - - - - 
Valeurs (% poids). Dans l’intérêt de l’homogénéité ainsi que de la constance des propriétés du matériau, les tolérances de fabrication sont plus étroites que celles mentionnées ici. 
 

Propriétés technologiques principales 

AM350 est un alliage chrome-nickel -molybdène faisant partie de la catégorie des aciers inoxydables type 
"maraging" (martensite age hardening). La combinaison d’un traitement thermique de transformation martensitique 
et d’un traitement de durcissement par précipitation en fait un matériau de choix pour des applications nécessitant 
une haute résistance mécanique. L’alliage AM350 présente une bonne soudabilité et une bonne résistance à la 
corrosion comparable à certains aciers inoxydable austénitiques. L’alliage AM350 est susceptible à la corrosion 
intergranulaire en raison de la précipitation de carbures de chrome aux joints de grains, cependant lorsque le 
traitement thermique emploi un refroidissement à des températures inferieurs à zéro, l’alliage est peu sensible à la 
corrosion intergranulaire. Le traitement thermique d’austénitisation de l’acier AM350 peut être réalisé à basses 
températures, ce qui permet une faible distorsion comparée à des traitements de durcissement par trempe 
conventionnels. L’alliage AM 350 présente environ 5 - 10% de ferrite delta.  
 

Exemples d’utilisation 

Composants de turbines à gaz (couteaux, disques, rotor, arbres), industrie aérospatial, joints d’étanchéité de 
précision, semi-conducteurs, etc.  
 

Produits usuels 

  Épaisseur (mm) Largeur (mm) Longueur (mm) 
     
Laminés Rubans [1] 0.010 - 0.500 1.5 - 200.0 - 
     
 Bandes redressées [1] 0.015 - 0.500 10.0 - 200.0 300 - 3000 
     
[1] Toutes nos possibilités de fabrication ne figurent pas ici, d'autres dimensions sont disponibles sur demande. Certaines combinaisons 

d'épaisseurs et de largeurs ne sont pas possibles. 

Propriétés mécaniques des bandes 

État Rm 

(N/mm2) 
Rp0.2 

(N/mm2) 
A50mm 
(%) 

Dureté 
HV 

mou 650 - 1250 350 - 650 25 min. 190 - 250 

½ dur 950 - 1400 650 - 1000 4 min. 250 - 390 

dur 1100 - 1700 1200 - 1600 - 310 - 420 
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Propriétés physiques 

Module d'élasticité  kN/mm2 203 

Masse volumique (poids spécifique)  g/cm3 7.94 (recuit) / 7.81 (refroidi en dessous de zéro et revenu 454 ºC) 

Point de fusion  °C 1370 - 1400 

Coefficient de dilatation linéaire 20 - 100 ºC 10⁻⁶·/ ºC 9.17 

Conductibilité thermique à 100 °C W/m °K 11.3 

Résistance électrique spécifique à 20°C cm 80 
   

 

Traitement thermique 

RECUIT 
 
Le traitement de recuit est réalisé à une température comprise entre 1010 - 1066ºC, suivi d’un refroidissement 
rapide. 
 
TRAITEMENT DE DURCISSEMENT 
 
L’alliage AM350 peut être durci par un traitement de refroidissement en dessous de zéro, suivi d’un traitement de 
revenu (SCT) ou par un traitement de double durcissement par précipitation (DA). 
 

Double durcissement par précipitation (DA) 
 
1er traitement : Maintien à une température comprise entre 732 - 760 ºC, suivi d’un refroidissement à l’air 
jusqu’à température ambient.  
 
2éme traitement : Maintien à une température comprise entre 440 - 468 ºC pendant environ 2 - 3 heures, suivi 
d’un refroidissent à l’air. 

 
Durcissement avec refroidissement en dessous de zéro (SCT) 
 
Maintien à une température de 932 ºC pendant 90 minutes pour chaque 25.4 mm d’épaisseur, suivi d’un 
refroidissement rapide, et maintien à une température de -73 ºC pendant 3 heures minimum, suivi d’un revenu. 
Deux types de revenus sont possibles : 
 
Revenu à 454 ºC pendant au moins 3 heures : permet d’obtenir les plus hautes dureté et résistance 
mécanique. 
 
Revenu à 538 ºC pendant au moins 3 heures : permet d’obtenir une meilleure ténacité et une meilleure 
résistance à la corrosion sous contrainte. 
 
Durcissement après laminage à froid 

 

Lorsque l'alliage AM 350 à structure austénitique est laminée à froid par une importante déformation, une 
transformation en structure martensitique résulte de la déformation. Dans cette condition, la condition C, le 
matériau peut être durci par précipitation à (482°C). 
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Tolérances dimensionnelles des bandes 

 

 

 Épaisseur(mm) Lamineries MATTHEY 

Épaisseur  
≥ 

 
< 

LMSA 
Standard 

LMSA 
Précision 

LMSA 
Extrême 

 
 
 
Nos tolérances "LMSA Standard" 
respectent les tolérances les plus 
serrées (de précision) des normes 
européennes. 
 
 
Nos exécutions "LMSA Précision" et 
"LMSA Extrême" sont disponibles sur 
demande. 

 

- 0.025 - - ± 0.001 
0.025 0.050 ± 0.003 ± 0.002 ± 0.0015 

0.050 0.065 ± 0.004 ± 0.003 ± 0.002 
0.065 0.100 ± 0.006 ± 0.004 ± 0.003 
0.100 0.125 ± 0.008 ± 0.006 ± 0.003 

0.125 0.150 ± 0.008 ± 0.006 ± 0.004 
0.150 0.250 ± 0.010 ± 0.008 ± 0.004 

0.250 0.300 ± 0.012 ± 0.008 ± 0.005 
0.300 0.400 ± 0.012 ± 0.009 ± 0.005 

0.400 0.500 ± 0.015 ± 0.010 ± 0.006 
0.500 0.600 ± 0.020 ± 0.012 ± 0.007 
0.600 0.800 ± 0.020 ± 0.014 ± 0.007 

0.800 1.000 ± 0.025 ± 0.015 ± 0.009 
1.000 1.200 ± 0.025 ± 0.018 ± 0.012 

1.200 1.250 ± 0.030 ± 0.020 ± 0.012 
1.250 1.500 ± 0.035 ± 0.025 ± 0.014 

 
Largeur Nos tolérances "Standard" sur la largeur des bandes cisaillées est de +0.2, -0.0 (ou ± 

0.1 mm sur demande) pour toutes les largeurs < 125 mm et des épaisseurs 
inférieures à 1.00 mm. D'autres tolérances sont possibles sur demande. 

   

Lame de sabre Largeur (mm) Lame de sabre maximale (mm/m) 
   LMSA Standard LMSA Extrême 

> ≤ ≤ 0.5 mm > 0.5 mm ≤ 0.5 mm > 0.5 mm 
       
Nos tolérances "LMSA Standard" 

respectent les exigences de la norme 

EN 1654 (longueur de référence 

1000mm). Nos tolérances "LMSA 

Extrême" sont disponibles sur demande. 

3 6 12 - 6 - 
6 10 8 10 4 5 

10 20 4 6 2 3 

20 250 2 3 1 1.5 
       
Surface Qualité de surface spécifique sur demande 
   
Planéité Exigences de planéité spécifiques sur demande 
  

 
 


