LAMINERIES ®
O MATTHEY Phynox

NOTZ group advanced metal solutions

DIN UNS (ASTM) AISI LMSA
Bezeichnung CoCr20Ni16Mo7 - R30003/R30008 - E300

Chemische Zusammensetzung

e/ C . o N M | M

Rest | 390-410 | 190-210 | 150-160 | 65-7.5 | 15-20
Si c P s
1.2 max. | 0.15 max. 0.015 max. 0.015 max. ] 0.001 max. -

Werte (Gewicht %). Im Interesse der Homogenitat und der konstanten Verarbeitungsqualitat liegen die Herstellungstoleranzen in wesentlich engeren Bereichen als jene der hier angegebenen
Norm.

Technische Hauptmerkmale

Phynox® (Elgiloy®) ist ein ausscheidungshartbarer austenitischer Superlegierungswerkstoff auf Kobaltbasis (ca. 40
% Co, 20 % Cr, 16 % Ni und 7 % Mo), hergestellt durch Vakuum-Induktionsschmelzen (VIM), gefolgt von einer
Elektroschlacke-Umschmelzung (ESR). Seine mechanische Festigkeit kann mehr als 2500 N/mm? erreichen. Der
weichgeglihte Zustand wird durch eine Hochtemperatur-Warmebehandlung (1000 bis 1200 °C) mit anschlief’ender
schneller Abklhlung erzielt. In diesem Zustand betragt die mechanische Festigkeit etwa 900 N/mm?2. Durch
Kaltverfestigung kann sie jedoch auf etwa 1900 N/mm? erhéht werden. Eine zusétzliche Verfestigung wird durch eine
Alterungsbehandlung bei etwa 520 °C uber 3 Stunden erreicht. Der Einfluss dieser Alterungsbehandlung ist bei
weichgeglihtem Material vernachlassigbar und nimmt mit zunehmender vorheriger Kaltverfestigung deutlich zu.
Phynox® ist unmagnetisch, aufRerst korrosionsbestandig (unempfindlich gegeniiber organischen Sauren und mit
einer Bestandigkeit gegentiber Mineralsauren, die deutlich hoher ist als die der besten rostfreien Stahle) und besitzt
eine ausgezeichnete Biokompatibilitdt. Zudem ist es unempfindlich gegenliber Wasserstoffversprodung.

Diese Legierung kann in einem sehr breiten Temperaturbereich eingesetzt werden, von -269 °C (Temperatur von
flissigem Helium) bis zu etwa 500 °C. Die Kombination aus hohem Elastizitdtsmodul (210 kN/mm?), ausgezeichneter
Ermiidungsfestigkeit und sehr hoher Elastizitatsgrenze (die Gber 2200 N/mm? erreichen kann) macht Phynox® zu
einer aulRergewdhnlichen Federlegierung. Phynox® wird in UHP-(Ultra High Purity)-Ventilen und Reglern der
Halbleiter- und Solarindustrie eingesetzt, insbesondere fiir Membranen und Bélge.

Lamineries MATTHEY liefert Phynox®-Bander, die den folgenden Normen entsprechen: ASTM F-1058 (chirurgische

Implantate), ISO 5832-7 (chirurgische Implantate), AFNOR NF S 90-403 (chirurgische Implantate), AMS 5875, AMS
5876 sowie NACE MR0175.

Anwendungsbeispiele

e Halbleiter / Solarindustrie: Membranen und Balge fur UHP-(Ultra High Purity)-Ventile und Regler.

¢ Uhrmacherei: Prazisionsfedern, Komponenten flir Armbander sowie weitere Bauteile, die eine hohe
mechanische Festigkeit und eine ausgezeichnete Ermidungsbesténdigkeit erfordern.

¢ Medizintechnik: orthodontische Anwendungen, Elektroden fur Herzschrittmacher (Pacemaker), Stents
sowie andere implantierbare oder invasive medizinische Gerate.

e Luft- und Raumfahrt sowie Verteidigung: Federdichtungen, Komponenten fur
Verteidigungsanwendungen, amagnetische Bauteile sowie verschiedene Anwendungen, die eine
Kombination aus hoher mechanischer Festigkeit, Elastizitat und Korrosionsbestandigkeit erfordern.

Ubliches Sortiment

Dicke (mm) Breite (mm) Lange (mm)
Walzprodukte Bander in Rollen '] 0.030 - 1.000 1.5-200.0 -
Sander, eSrtrL‘z.:;Z”e'ﬂ] 0.030 - 1.000 10.0 - 200.0 100 - 3000

[l Diese Tabelle zeigt unsere generellen Fertigungsmdglichkeiten. Andere Abmessungen verfiigbar auf Anfrage. Gewisse Kombinationen
von Breite und Dicke sind nicht realisierbar.
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Mechanische Eigenschaften der Bander
Zustand Warme- Rpo.2 Rm Asomm Harte
behandlung (N/mm?) (N/mm?) (%) HV

R850 H200 weich - 350 - 650 850 - 1050 30 min. | 200 - 270
R1000 H260 Y4 hart - 650 - 1150 1000 - 1300 15 min. | 260 -410
R1200 H340 2 hart - 900 - 1350 1200 - 1500 - 320 - 440
R1500 H440 % hart - 1150 - 1600 1500 - 1800 - 420 - 530
R1600 H480 hart - 1300 - 1850 1600 - 1900 - 450 -560
R1800 H560 extra hart - 1650 min. 1800 min. - 560 min.

Nach dem Aushérten (beim Kunden)

R850 H200 weich + ausgehartet 3h bei 520°C 350 - 650 850 - 1050 30 min. | 200 - 270
R1000 H260 Y. hart + ausgehartet 3h bei 520°C | 650 - 1200 1050 - 1450 10 min. | 300 - 450
R1200 H340 % hart + ausgehartet 3h bei 520°C | 1050 - 1500 1400 - 1800 - 400 - 520
R1500 H440 % hart + ausgehartet 3h bei 520°C | 1500 - 1900 1800 - 2300 - 500 - 650
R1600 H480 hart + ausgehéartet 3h bei 520°C | 1750 - 220 2000 - 2400 - 600 - 750
R1800 H560 extra hart + ausgehartet | 3h bei 520°C 2050 min. 2200 min. - 680 min.

Phynox Verfestigungskurve.
Werte von Rm, Rp0.2, A, und HV, vor und nach Aushartung (520 °C 3h).

26007 1] | 70
24001—— kaltverformt -
P LA LLLLL Ka|tvel’f0rmt + aUSgehartet “““
22004 +— =+ 60
2000 —————————
~ 1800 ':,\ T50
E :- \ t"‘ / g’
£ 16001+ > £
PP M G i ! 40 £
E % \\, S <l 700 3
o 12007000, .| _ 600 et 11 39 3
3 1000 BN, o e T35
& 1000 7 ) £ 500 = -
8001 Y \\ ‘g 400 - 1 1 29
600 —+— RN < 3001 i
400 KN 4 2001~ ]
. \\ 0 20 40 60 8 710
Kaltverformung (%) |
200 5 oo R )
0 20 40 60 80 100

Kaltverformung (%)

Lamineries MATTHEY, branch of Notz Metall AG. Rue Montagu 38, CH - 2520 La Neuveville. Tel. +41 (0)32 752 32 32. E-mail: sales@matthey.ch www.matthey.ch

2|3



LAMINERIE

@,
O MATTHEY

S

NOTZ group advanced metal solutions

Phynox®

Physikalische Eigenschaften

Elastizitatsmodul, E kN/mm? 215 (weich), 190 (hart), 225 (weich + ausgehartet), 210 (hart +
ausgehartet)
Poisson-Konstante 0.3
Dichte (spezifisches Gewicht) g/lcm3 8.3
Schmelzpunkt °C 1450 - 1460
Warme-Ausdehnungskoeffizient lin. 107¢-/°C 12.5
Warmeleitfahigkeit bei 20°C W/m °K 12.5
Spezifischer elektrischer Widerstand uQem 95
Spezifische elektrische Leitfahigkeit MS/m 1.1
Spezifische Warme bei 20°C JI(kg. K) 450
Magnetische Eigenschaften Unmagnetisch. Fur alle praktische Anwendungen kann Phynox als
unmagnetisch in dem ganzen Temperaturbereich betrachten werden.
Abmessungstoleranzen der Bander
Dicke (mm) Lamineries MATTHEY
Dicke LMSA LMSA LMSA
> < Normal Prazision Extrem
0.025 - - + 0.001
0.025 0.050 +0.003 + 0.002 + 0.0015
0.050 0.065 + 0.004 + 0.003 + 0.002
0.065 0.100 + 0.006 + 0.004 + 0.003
Unsere Toleranz "LMSA Normal" 0.100 0.125 +0.008 + 0.006 + 0.003
entspricht der in den europaischen 0.125 0.150 + 0.008 + 0.006 + 0.004
Normen vorgegebenen engsten 0.150 0.250 +0.010 + 0.008 + 0.004
Toleranzklasse (Prazisionsabmassen). 0.250 0.300 +0.012 + 0.008 + 0.005
i 0.300 0.400 +0.012 + 0.009 + 0.005
Unsere Toleranzen "LMSA-Prazision" und
"LMSA Extrem" sind auf Anfrage 0.400 0.500 +0.015 +0.010 + 0.006
erhaltlich. 0.500 0.600 + 0.020 +0.012 + 0.007
0.600 0.800 + 0.020 +0.014 + 0.007
0.800 1.000 + 0.025 +0.015 + 0.009
1.000 1.200 +0.025 +0.018 +0.012
1.200 1.250 + 0.030 + 0.020 +0.012
1.250 1.500 +0.035 +0.025 +0.014
Breite Unsere Standardbreitentoleranz ist +0.2, -0.0 (oder £ 0.1 mm auf Anfrage) und gilt fir
alle langsgeteilten Bander mit Breiten < 125 mm und Dicken < 1.00 mm. Spezielle
Toleranzen erhaltlich auf Anfrage.
Sabelformigkeit Breite (mm) Maximale Sabelférmigkeit (mm/m)
LMSA Normal LMSA Normal
> | £0.5mm <05mm | <0.5mm <05mm | >0.5mm
Unsere Toleranz "LMSA Normal" 3 6 12 - 6 -
entspricht der EN Norm 1654 (Messlange 6 10 8 10 4 5
von 1000 mm). Andere spezifische 10 20 4 6 2 3
Toleranzen erhéltlich auf Anfrage... 20 250 2 3 1 15

Oberflache

| Besondere Oberflachengiiten erhéltlich auf Anfrage.

Planheit

| Besondere Planheitsanforderungen auf Anfrage.

Die bereitgestellten Informationen dieses Dokumentes sind nur informativ. Sie stellen keine vertragliche Verpflichtung unsererseits.
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