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A N W E N D U N G E N I N D E R
U H R E N I N D U S T R I E

Im Jahre 1901 gründete Edouard Matthey das Kaltwalzwerk MATTHEY 
AG in Neuenstadt nachdem schon auf eine mehr als 75-jährige 
Familientradition im Walzen von Metallen zurückgeblickt werden konnte.

Die Gründe zum Erfolg haben sich seit mehr als einem Jahrhundert 
gewiss nicht grundlegend verändert: sich den Bedürfnissen eines sich 
stets verändernden Marktes anpassen, ein zuverlässiger Partner für seine 
innovative Kundschaft sein, sich selber stets weiterentwickeln um 
konkurrenzfähig zu bleiben, usw.

Dank Willen sich der Herausforderung des Marktes stets zu stellen 
und das dabei gewonnene Spezialwissen zu bewahren, ist es dem 
Lamineries MATTHEY AG gelungen, sich weiterzuentwickeln.

Unsere sehr breite Palette an verschiedensten Legierungen gepaart mit 
unserem Know-How gestatten uns, optimale, den Spezifikationen und oft 
sehr anspruchsvollen Anforderungen der Uhrenbranche, angepasste 
Lösungen zu finden.

Sie finden in dieser Broschüre einige interessante 
Musterbeispiele von Anwendungen wo unsere 
Legierungen in der Uhrenindustrie eingesetzt 
werden.

E I N E B R E I T E P A L E T T E V O N L E G I E R U N G E N F Ü R E X T R E M E A N F O R D E R U N G E N

 Stanzbarkeit
 Verformbarkeit
 Korrosionbeständigkeit
 Zerspanbarkeit
 Zugfestigkeit
 Abriebfestigkeit
 Eignung zum Polieren
 Federeigenschaften
 usw.

Cosandey Eric, www.horlogerie-suisse.com
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Dicke (mm) CuBe, Messinge, usw.

LMSA LMSA LMSA LMSA LMSA LMSA
≥ Normal Präzision Extrem Normal Präzision Extrem

0.005 - - ± 0.001 - - ± 0.001
0.025 ± 0.003 ± 0.002 ± 0.0015 ± 0.003 ± 0.002 ± 0.0015
0.050 ± 0.003 ± 0.0025 ± 0.002 ± 0.004 ± 0.003 ± 0.002
0.065 ± 0.004 ± 0.0035 ± 0.003 ± 0.006 ± 0.004 ± 0.003
0.100 ± 0.005 ± 0.004 ± 0.003 ± 0.008 ± 0.006 ± 0.003
0.125 ± 0.005 ± 0.005 ± 0.004 ± 0.008 ± 0.006 ± 0.004
0.150 ± 0.008 ± 0.006 ± 0.004 ± 0.010 ± 0.008 ± 0.004
0.250 ± 0.009 ± 0.007 ± 0.005 ± 0.012 ± 0.008 ± 0.005
0.300 ± 0.010 ± 0.007 ± 0.005 ± 0.012 ± 0.009 ± 0.005
0.400 ± 0.012 ± 0.008 ± 0.006 ± 0.015 ± 0.010 ± 0.006
0.500 ± 0.014 ± 0.010 ± 0.007 ± 0.020 ± 0.012 ± 0.007
0.600 ± 0.015 ± 0.010 ± 0.007 ± 0.020 ± 0.014 ± 0.007
0.800 ± 0.018 ± 0.012 ± 0.009 ± 0.025 ± 0.015 ± 0.009
1.000 ± 0.020 ± 0.015 - ± 0.025 ± 0.018 -
1.200 ± 0.020 ± 0.015 - ± 0.030 ± 0.020 -
1.250 ± 0.020 ± 0.015 - ± 0.035 ± 0.025 -

unlegierte Stähle, Rostfreie Stähle, maraging, 
usw..

Breite (mm) maximale Säbelförmigkeit (mm/m)
LMSA normal LMSA extrem

> ≤ ≤ 0.5 mm > 0.5 mm ≤ 0.5 mm > 0.5 mm
3 6 12 - 6 -
6 10 8 10 4 5

10 20 4 6 2 3
20 250 2 3 1 1.5

Säbelförmigkeit

Breite Unsere Standardbreitentoleranz ist + 0.2 -0.0 (oder± 0.1mm auf Anfrage) und gilt für 
alle zugeschnittenen Bänder mit Breiten < 125 mm und Dicken < 1.00 mm. Spezielle 
Toleranzen erhältlich auf Anfrage.

U N S E R E A B M E S S U N G S T O L E R A N Z E N

A N W E N D U N G E N I N D E R
U H R E N I N D U S T R I E

Oberfläche speziell definierte Oberflächen erhältlich auf Anfrage.

Planheit speziell definierte Planheit erhältlich auf Anfrage.



A N W E N D U N G E N I N D E R
U H R E N I N D U S T R I E

Als Exklusiv-Vertreter von Brush Wellmann in 
der Schweiz beliefern wir unsere Kundschaft aus 
dem Bereich des Décolletages mit Stangen und 
Drähten aus der Legierung CuBe 2 Pb M25. Diese 
Legierung enthält zwischen 1.8 bis 2.0 % Be, 
einige Zehntel Co, Ni und Fe sowie zwischen 0.2 
und 0.6 % Pb um die Zerspanung zu verbessern.

Diese Legierung bzw. diese Produkte werden in 
der Regel im Zustand hartgezogen mit einer 
Zugfestigkeit zwischen 620 und 870 N/mm2 (HV 
1 8 0 - 2 4 0 ) g e l i e f e r t . D u r c h e i n e 
Ausscheidungshärtung bei ungefähr 320°C kann 
eine Erhöhung der Zugfestigkeit auf über 1300 
N/mm2 (HV 390 - 430) erreicht werden.

Das Walzwerk Matthey AG ist eingerichtet um vor Auslieferung eine 
thermische Behandlung (Aushärtung) vorzunehmen. Obwohl die Bearbeitung 
von bereits ausgehärteten Stangen einen Mehraufwand bedeutet, kann sich 
dieser manchmal lohnen: eine teure thermische Behandlung der bearbeiteten 
Teile entfällt. Eine eventuell auftretende Geometrieveränderung der Teile 
während des Aushärtungsvorganges wird praktisch ausgeschlossen. Eine 
Verkürzung der Bearbeitungszeiten.

Wir können diese Rundstangen in verschiedenen Durchmessertoleranzen 
liefern und zwar in gezogener oder geschliffener Ausführung.

Um sehr schnell auf die Bedürfnisse unserer Kundschaft zu reagieren, 
verfügen wir über ein breit assortiertes Lager an Stangen und Drähten. 
So haben wir mehr als 80 verschiedene Stangen-Abmessungen im 
Durchmesserbereich von 1.00 - 17.00 mm sowie eine grössere Auswahl
von Drähten am Lager.

www.matthey.ch

U N S E R L A G E R A N M 2 5 : E I N E I N V E S T I T I O N U M S I E Z U B E D I E N E N !

Seit 1982 vertreibt das Walzwerk MATTHEY AG als Exclusiv-Vertreter für die Schweiz und das Fürstentum 
Liechtenstein die Produkte von Brush Wellmann Inc. welcher seinerseits weltweit bekannt ist für seine 
Legierungen aus Kupfer-Beryllium und anderen kupferhaltigen Legierungen.
Wir walzen Präzisionsbänder aus den verschiedensten Kupfer-Beryllium-Legierungen und verkaufen Stangen 
und Drähte an die Décolletage-Industrie in der Schweiz und Liechtenstein.

E I N E L A N G E Z U S A M M E N A R B E I T M I T :

Ansicht eines Teils unseres grossen Lagers an 
Stangen und Drähten aus Kupfer-Beryllium CuBe 2Pb 
M 25

Route de Neuchâtel 6

2520 La Neuveville
Suisse

Telefone: +41 32 752 32 32

Fax : +41 32 752 32 00

e-mail : matthey@matthey.ch

http://www.matthey.ch
mailto:matthey@matthey.ch

